I

O cormor = ov oo oo corommon A1 T (T
REMARKS
Bemerkungen
A CONTACT BODY PRE—SILVER PLATED MIN. 0.8um CONTACT ZONE SELECTIVE PRE—SILVER PLATED MIN. 3um
Kontaktkoerper vorversilbert min. 0,8um Kontaktzone selektiv vorversilbert min. 3um
A CONTACT ZONE GOLD PLATED MIN. 0.8um OVER MIN. 1.3um Ni—LAYER CRIMP AREA MIN. Tum TIN PLATED OVER Ni—LAYER
Kontaktzone wvergoldet min. O0,8um ueber min. 1,3um Ni—Zwischenschicht Crimpbereich min. Tum verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht
ii CANTILEVER SPRING INSIDE AND OUTSIDE 0.4—1.2um Au
Ueberfeder innen und aqaussen 0,4—1,2um AU
A CONTACT BODY, CONTACT SPRING INSIDE AND CRIMP AREA MIN. Tum TIN PLATED OVER Ni—LAYER, TOUCHING AREA
D TO CANTILEVER SPRING AND CONTACT SPRING OUTSIDE SELECTIVE 0.8um Au OVER MIN. 1.5um Ni—LAYER
Kontaktkoerper, Kontaktfeder innen und Crimpbereich min. Tum verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht, Anlageflaeche zur
Ueberfeder und Kontaktfeder aussen selektiv 0,8um vergoldet ueber min. 1Tum Ni—Zwischenschicht
A CONTACT ZONE AND TOUCHING AREA TO CANTILEVER SPRING MIN. O0.8um SELECTIVE Au PLATED OVER
1.3um Ni PLATED, CRIMP AREA MIN. 1Tum TIN PLATED OVER NIi—LAYER
Kontaktzone und Anlageflaeche zur Ueberfeder min. 0,8um vergoldet ueber min. 1,3um Ni—Zwischenschicht
Crimpbereich min. Tum verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht
A CONTACT BODY AND CRIMP AREA MIN. 1um TIN PLATED OVER Ni—LAYER,
TOUCHING AREA TO CANTILEVER SPRING SELECTIVE O0.8um Au OVER MIN. 1.3um Ni—LAYER
Kontaktkoerper und Crimpbereich min. Tum verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht
Anlageflaeche zur Ueberfeder selektiv O,8um wvergoldet ueber min. 1,3um Ni—Zwischenschicht
A CONTACT OFF OPTIONAL
Abschnitt\Freischnitt optional
CONTACT RE—TREATED WITH LUBRICANT BARRIERTA DISPERSION
. Kontakt mit Cleitmittel Barrierta Dispersion behandelt
e
A VARIANTS WITH GAP—-SIZE 0.3x0.1Tmm 1 N <
Varianten mit Gap—Size 0.3x0.1Tmm 1 E_ U i
; —
H
")
5
SECTION A—A |SECTION B—B | WIRE CRIMP SECTION A—A | SECTION B—B
Schnitt A—A Schnitt B—B Drahtcrimp Schnitt A—A Schnitt B—B
- H+0.3 8 -
+0.3 O +0.3 H+0.3
4_1_ AP*O_ - -
i © K N
5 VN S K 3
y v y N
Dy, z0.2 Dioo I Dy, 0.3
928810—6( A — CusSn4 A
: 539635—1
vorverzinnt 0.5—1.0 E = 2.6 H = 3.8 0.5mm?’*= 1.18 MQC—Applicator
928810-3| A 928810—4| CuSn4 |mm 1pm A c _ 58 C — 39 P B8 mit Matrize: 3.0 4.0 55 |18.8 | 0.4
vorverzinnt FLR Dy, = 1.1 D = 1.8 1.0mm?= 1.36 0396742
928810—1( A 9288102 CusSn4 : ' ‘
min Tum
vorverzinnt 1.25 2_ 1.44
963884 -2 A 9635885—2 CusSn4  |min 1um A >1.0—2.5 E = 3.6 H = 4.7 1.5nTnTZ= - FE = 2.8 H = 3.8 MQC —Applicator 539635—1
vorverzinnt G = 5.8 K = 4.9 2 Ommi= 1.64 G = 3.9 R = 2.3 878180—2 mit Matrize: 3.3 4.5 5.8 18.8 0.4
963884—1( A 963885—1 CuSn4 min 1um FLR Do,= 1.8 D = 2.6 S Bmmie 1 77 Do,= 1.7 K = 4.3 539674—-2
2—927773—1 p | 2—-927781—1 cusn4
a 1—=927773—1 p |1—927781—1 CuFe? FE = 3.6 H = 5.5 1.25mm?*= 1.44 E = 2.8 H = 4.2
927773—-6| N | 927781-6 /\ G — 38 K — 58 | =omm= 1.9 G = 3.9 K — 50 PRICSROT | i Motrize: | 3.3 | 4.3 | 5.8 |18.8 | 0.4
CuSn4 FLK 2.0mm?= 1.64 5/8190—=2 539674—2
92/ 773731 N 92/7781=3 vorverzinnt Do, = 1.8 L = 3.6 2.5mm?*= 1.77 Do = 1.7 r= 2.4
in 1
927773—1| N 927781—1| CuFe?2 e
2—927768—1| R |2—927777—1| CuSn4 f
1—-927768—1| R |1—927777—1| CufFeZ2
F = 3.6 H = 4.7 1.25mm?*= 1.44 FE = 2.8 H = 3.8
927768—9| P 927777—9 A A\ >1.0—2.5 2 MQC—Applicator | 2296351
1.5mm*= 1.51 PP . _
G = 38 K = 4.9 G e 39 K — 43 mit Matrize: 3.3 4.3 5.8 ']8.8 0.4
927768—6| P 927777—6| CusSn4 A FLR 2.0mm?= 1.64 878180—-2 539674—2
B D,,= 1.8 D = 2.6 2__ D,,= 1.7 R = 2.3
927768—-3| p 9277773 _ ° 2.5mm?*= 1.77 >
vorverzinnt
927768—1| P 927777—1| CuFeZ2 min um
4
Ul2-927771-2| N | 2-927779-2 VANIAN
C CuSn4
YV12-927771—1| N |2—927779—1
C /2\
g 1—927771—1| N [1—-927779—1| CuFeZ
g 927771—-9| M 927779—-9 /3\ A\ 0.5—1.0 E = 2.6 H = 3.6 0.5mm?= 1.18 E = 2.2 H = 2.8
/\ MQC —Applicator 2596551
927771—8| N 927779-8 FLR G = 2.8 K = 3.9 2 G = 2.8 K = 3.4 mit Matrize:
AN CLSna 3 5 0.75mm 1.27 878181—2 539674— 7
N| 927771-8| M 927779—6 {j} Do, = 1.1 D = 1.8 | 1.0mm’= 1.36 Dor= 1.2 R = 1.6 2 * 2.0 | 188 0.4
— 1 _
ﬁ Q27771=3| M 927779—3 vorverzinnt
min Tum
% Q277711 M 927779—1| CufeZ2
21 2-927774—1| ¢ | 2-927776—1 CuSn4 f
1—927774—1| C |1—927776—1 CufFe?2
E = 2.1 H = 2.7 0.2mm?*= 0.98 FE = 1.7 H = 2.2
927774-8| C 927776—8 /3\ /5\ 0.2—0.5 0.95mm’= 1.00 MQC —Applicator 539635—1
G = 2.1 K = 2.8 ' ' G = 2.1 K = 2.4 mit Matrize: 2.5 3.5 5.6 | 18.8 | 0.4
927774—6| B 927776—6| CuSn4 /\ FLR 0.35mm?= 1.05 3/8332—2 5397372
Do,= 0.8 D = 1.4 0.5mmi= 1.12 Do,= 0.8 R = 1.3
Q27774—-3| B Q27776—3 i
vorverzinnt
min Tum
927774—1| B Q277761 CuFe2
A
2—-963708—1| C | 2—-963777—1| Cusn4 f
1—-963708—1| C |1—963777—1| Cure2
0.08—-0.2 E = 1.7 H = 3.7 0.08mm“= 0.7/9 E = 1.5 MQC—Applicator
963708—6| B | 963777-6 /N lsongerieitung © = 1.7 K = 3.2 |0.14mm’= 083 | G = 1.8 8785992 (a0 et B S IS R
CuSn4 lso® 1.8-0.3 D,,= 0.6 D = 1.6 0.22mm?*= 0.87 D,,= 0.6
963708—-3| B 9637773 vorverzinmt
963708—1| B 963777—1| CuFe2 min Tum
TE TE STRIP__FORM LOOSE PIECE
V\élREtCRlMP ”\|JSU|L'_CC-R|MP WIRE CRIMP HEIGHT CH V\éIREtCRIMP ”\|JSU|L'_CC'R|MP APPLICATION TOOL| HAND TOOL
rahtcrimp sol.—Crim rahtecrimp—Hoehe rantcrimp Sol. —Lrim —
ORDER—No. |, JORDER—No.| MATERIAL | SURFACE DGB Bundwars P |Pronterimp—Hoehe ch Einzeldusfushrung | nsehleg—wWkz | FHandzange A = O B -
Werkstoff |Oberflaeche ) EXTRACTION TOOL
STRIP FORM LOOSE PIECE [mm?] CRIMP DIMENSION  (mm) Ausdrueckwerkzeug
Bandware Einzelausfuehrung Crimpabmessungen {(mm) No.: 968107 — 1

4.15 —0.2

2.8 0.3

D:|:O.5
_ C
X10CrNi188
B —
. s _ A
]
|
A
A\

0.32 +0.05

1

2.2 _0.3

3.

4.510.2

¥

0O 6+0.2

0.5—2.5mm?

LoC DI=T REVISIONS
AENDERUMGEN
A ‘ - P LTR DESCRIPTION DATE DWH ARPVD
BESCHREIBUNG
AS NEW VARIANTS ADDED T4_MAY—0? | Hassel MT
Neue Varianten hinzugefuegt o
REMARK ADDED :
/—\\6 Bemerkungen hinzugefuegt 20—-FEB-04 Preil. |Brunner
VIEW ADDED REMARKS ADDED
A7 Ansicht himéugefuegt Bemerkungen hinzugefuegt 10—MAR—DB ABR | Brunner
PART REVISIONS ADAPTED, SWAGE ADDED
AB Teilerevisionen angepasst, Swage hinzugefuegt 10.10.06 Frueh. |Brunner
NEW PART NUMBERS ADDED, VIEW ADDED
Ag Neue Teilenummern un d Ansicht hinzugeflgt 28.11.07 Haas | Brunner
NEW DASH MNUMBER 928810-6 ADDED.
ATO | Neve Strichvarionte 928810-8 hinzu. ECR—11-0C0888 13JANZOT 1 |Abraham Sehuster
max 0.5
= '—ﬁ\
E_J—L_
0.08—0.5mm?*

THIS DRAWING
AND DOES NOT LAY CLAIM TO BE COMPLETE.
SPECIFICATION SEE RESPECTIVE TE CUSTOMER DRAWINGS.
FURTHER VERSIONS ON
Diese Zeichnung unterliegt nicht dem staendigen Aenderungsdienst
und erhebt keinen Anspruch auf Vollstaendigkeit.

Angaben sind der jeweiligen TE—Kundenzeichnung zu entnehmen.
Weitere Ausfuehrungen auf Anfrage.
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PRODUCT SPEC
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Anlageflaeche zur

CUT OFF OPTIONAL
Abschnitt\Freischnitt optional

Kontaktkoerper und Crimpbereich min.
Ueberfeder

SWAGE ONLY FOR PN 929935/, 929939, 929941

FrmMin.

Tum verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht,
selektiv 0O0,8um vergoldet ueber

1,300m Ni—Zwischenschicht
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REMARKS
Bemerkungen
[ £0.5
A CONTACT BODY PRE—SILVER PLATED MIN. 0.8um CONTACT ZONE SELECTIVE PRE—SILVER PLATED MIN. 3um B C -
Kontaktkoerper vorversilbert min. 0O,8um Kontaktzone selektiv vorversilbert min. 3um B -
X10CrNi188
A CONTACT ZONE GOLD PLATED MIN. 0.8um OVER MIN. 1.53um Ni—LAYER CRIMFP AREA MIN. 1um TIN PLATED OVER Ni—LAYER = B——-
Kontaktzone vergoldet min. O,8um ueber min. 1,3um Ni—Zwischenschicht Crimpbereich min. Tum verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht - - A -
A CANTILEVER SPRING INSIDE AND OUTSIDE 0.4—1.2um A ) [ ] P
Ueberfeder innen und aussen 0,4—1.,2um Au ] \ ] ﬁ 5
A CONTACT BODY, CONTACT SPRING INSIDE AND CRIMP AREA MIN. Tum TIN PLATED OVER Ni—LAYER, TOUCHING AREA 7| © T| | \ % M y &
TO CANTILEVER SPRING AND CONTACT SPRING OUTSIDE SELECTIVE O0.8um Au OVER MIN. 1.3um Ni—LAYER R \L‘ | | J N ")
Kontaktkoerper, Kontaktfeder innen und Crimpbereich min. 1Tum verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht, Anlageflaeche zur 4 N w (- k J | ©
Ueberfeder und Kontaktfeder aussen selektiv O0,8um vergoldet ueber min. 1,3um Ni—Zwischenschicht v ! ] | -/ N ~—
i i
A CONTACT ZONE AND TOUCHING AREA TO CANTILEVER SPRING MIN. O0.8um SELECTIVE Au PLATED OVER A B
1.53um Ni PLATED, CRIMP AREA Tum TIN PLATED OVER Ni—LAYER N
Kontaktzone und Anlageflaeche zur Ueberfeder min. 0,8um vergoldet min. 1,3um Ni—Zwischenschicht nax 0.5
Crimpbereich min. 1um verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht 5 R
A CONTACT BODY AND CRIMP AREA MIN. 1Tum TIN PLATED OVER Ni—LAYER, $j2|
TOUCHING AREA TO CANTILEVER SPRING SELECTIVE 0.8um Au OVER MIN. 1.5um Ni—LAYER | O
N

Swage nur fuer PN 9299353/, 929939, 929941

Bandware

Einzelausfuehrung

Crimpabmessungen (mm)

Ausdrueckwerkzeug

No.:

96810/ —1

SECTION A—A | SECTION B—B | WIRE CRIMP SECTION A—A | SECTION B—B
Schnitt A—A Schnitt B—B Drahtcrimp Schnitt A—A Schnitt B—B
H+0.3 8 1o
E+0.3 o E=0- $3 =Hi&1:
I o.‘s
Q
mi o ) mi N "
o K ' o ot % TE TE
Oy L % Oy NS L ORDER—No.|ORDER—No.
Y
3 SINGLE SEAL DEAD END PLUG
Do, 0.2 D to0.2 l Do, 20.3 Einzeldichtung| Blindstopfen
2—-927766—1| E |2—929929—1| CuSn4
A E = 3.6 H =54 | 25mm2= 1.77 | E = 2.8 H = 4.8
1-927766—1| E |1-929929—1| CuFe2 >1.0—2.5 MQC—Applicator | 2296351
G = 3.8 K = 4.6 2.0mm2= 1.64 G = 3.9 K = 4.2 8788457 mit Matrize: 3.5 5.9 7.5 | 18.8 | 0.4 828905—1 8289221
927766—3| D 929929-3| CuSn4 | _ . . FLK 539737-2
_ D = 1.8 D = 3.2 1.5mm?*= 1.51 D = 1.7 R = 2.8
927766—1| D 929929 —1 CuFe? min. Tum
2—929937—1| E |2—-929938—1| CuSn4 f E = 3.6 H = 5.4 2.5mm2= 1.77 E = 2.8 H = 4.8
1—92Q9937/—1| E [1—923938—1 CuFe2 G = 3.8 K = 4.6 20mmi= 1.64 GC = 3.9 K = 4.2 mit Matrize: 3.5 5.9 /.5 21 0.4 828905—1 828922 —1
. FLR 2—8/8845—-2 539737—2
c| 929937-6| E 929938—6 A D = 1.8 D = 3.2 | 15mm?= 1.51| D = 1.7 R = 2.8
o CusSnéd
- 929937-3| E 9299383 orversimmt
U>)\ 929937—1| E 929938—1| CuFe2 min. Tum
|
7)
o
C
)
4+
C E = 2.6 H = 5.4 1.0mm2= 1.36 E = 2.2 H= ¢4.6
O B B B B 05—1.0 _ ) 539635—1
S 2—929838—-1 B |2—929840—-1 CusSn4 MQC—Applicator
N A GC = 2.8 K = 4.6 0.75mm?2= 1.27 GC = 2.8 K = 4.2 mit Matrize: S 2.4 7/ 27 0.6 8283904 —1 828922 —1
_ _ _ _ FLR 378335-2 5397372
| |1—929939—1| E |1—929940—1 CuFe2
G D, = 1.1 D = 3.2 0.5mm?2= 1.18 D, = 1.2 R = 2.3
N 929939-6| E 929940—6 A
C CusSn4
f 929939-3| E 9299403 vorversimmt
| 9299391 E 929940—1| CuFe?2 min. Tum
_1|2—-927770—1| G |2—929930—1| CuSn4
< gf; _ : 539635—1
W |1-927770—1| G |1-929930—1| CuFe2 0->—1.0 MQE=Applicator | = atrize:
7 FLR E = 2.6 H = 54 1.0mm?= 1.36 E = 2.2 H = ¢4.6 878335—-2 539737_2
927770-8| G 9299308 A A
L G =28 | K=46 |075mm?’= 1.27| G = 28 | K = 4.2 3 >4 /| 18.8 | 0.6 | B28304—1 | 8289221
i 927770—6| F 929930—-6| CuSn4 &
= Dy, = 1.1 D = 3.2 0.5mm?2= 1.18 D, = 1.2 R = 2.3
927770-3| F 9299303 vorversinmt
Ll .
] 927770—1| F 929930—1| CuFe? min. 1um
O
Z12-929941—1| E |2—-929942—1| CuSn4 /_\
/)
~|1-929941—1| E |1—-929942—-1| CuFe2 E = 2.1 H = 5.4 0.5mm?*=1.12 E = 1.7 H =42 539635—1
0.2-0.5 0.35mm?= 1.05 MQC—Applicator B
929941—6| D 9299426 A G = 2.1 K = 4.6 , G = 2.1 K = 4.35 8783340 mit Matrize: 2.5 4.9 6.5 21 0.9 828904 —1 8289221
CuSn4 FLR 0.25mm~<= 1.0 - 539737—2
929941—-3| D 9299423 orversimmt D,,= 0.8 D = 3.2 02mm2—= 0O.98 D,,= 0.8 R = 2.4
929941 —1| D 929942—1| CuFe?2 min. 1um
CulFe2 2 _
1—927772—1| D |1—929931—1 A E = 2.1 H = 5.4 0.5mm?*= 1.12 E — 1.7 H = 4.2
0.2-0.5 0.35mm?*= 1.05 MQC—Applicator 2396551
927772—3]| C 929931—3 CuSn4 vorverzinnt C = 2.1 K = 4.6 C = 2.1 K = 4. 35 mit Matrize: 2.9 4.9 6.5 18.8 0.9 8283904 —1 828922 —1
} FLR 0.25mm?= 1.0 8/8334—2 539737 —2
CuFe? min. Tum
927772—1| C 929931 —1 D,= 0.8 D = 3.2 02mm2—= 0.98 D, = 0.8 R = 2.4
TE TE STRIP . FORM LOOSE PIECE
Vg)lREhtCRlMP ”\||SL':L'_CCR|MP WIRE CRIMP HEIGHT CH Vg)lREtCRlMP |R||SUl|___CC|:Q|M|:> APPLICATION TOOL| HAND TOOL
ra crim L — i rahterimp—Hoehe ra crim L — i _
ORDER—No. |, [ORDER—No.| MATERIAL | SURFACE DGB Sendware 5 _|Prehterimp—Hoche of Einzelaustinrang. | Anschlag—wkz Haondzange A = C B -
W kstoff Oberflaeche
STRIP FORM LOOSE PIECE Sreste [mm?] CRIMP DIMENSION (mm) EXTRACTION TOOL
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SINGLE WIRE SEAL
Einzel—Dichtungs—System
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