8 I 6 5 4 3 2 1
R e e | (e Ut veRobere G " . PASSEND 20, | Lo P REY IS TONS
@ COPYRIGHT 2009 Tyro Electronics AMP GmoH /ﬁh% RREI[a?ETSVOEEEESHEAWEENq SEE NOTE 9 S E[ T ‘ O N G _ G ‘ A ‘ — P LTR AENEEJSEEL;N[GPE:IQN DATE DWN APVD
BESCHREIBUNG
o T CUT OFF W ITH POLARISATION Schnitt e eamoeonl | H3 | DETAILS SEE PCN E-16-001359 274PR2016 MAH. [61LC
, : , BGTGST\ un SSUSS[hDWT mw pOLaP‘SaT‘OH B B 04 Hi DETAILS SEE PCN E-17-000848 19JAN2017 |HO. [GILC
Befestigungsausschnift (symmetrisch) iy N 1 %%Eé;g? T AS SHEWN 67540, — H5 | DETAILS SEE PCN E-18-005554 16APR20%8 |HO. [GILC
- /6401 gﬂfy - -1 wie geseid H6 | DETAILS SEE PCN E-18-011716 23U20%8 |HO. [GILC
/o o < DELIVERY LONDTTTON: ] S O O . TE LOGO RELATED TO MOLDING TOOL
i I ii SECONDARY LOCKING DEVICE / I O O L | | TE LOGO abhaengig vom Spritzgusswerkzeug
IN PRE-LOCKED POSITION 1 1 1 1 ‘ |
Lieferzustand: |
I I /. Kontaktsicherung in Vorraststellung - g © © | ( @ (
/ = vvxé —
% N EEE=EEEED @
. cescesod \
o EEED EEDEIED)
T T I T IT T »PBT-GF30< >PBT-GF 30+
<~ - < [7?) © ~ © U\‘P‘ U\‘P‘
) I -
= ¥ = : [ | e 1] | e T 1]
gl S c . . | S s
< B B = B B | | | i i i
- N = N & ! | N | | | L ) L )
\ )L J
ﬂ 2 W} ‘ \ iy | ¥ ¥ g g g g g | \ [ ¥ g g ¥ ¥ ¥ [
‘ ; —— J m%u Ll L L Ll L [ U Q‘ [ m%u ] [l [l [ L L] Q‘ [
(O\ LO\ %X/QN /% :E) ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
- o s - (18)
AN ' B - (45.2) - N . N N . N N N N N o
, -/ ¢\ , A : ~ - SECTION A-A :
A %l} N Schnitt
%0, % I | A // \
v HEN o q | T | 7
% . — —
\ Vo o) o e /)
N 26401 ASiu O 16,90 %, H | £ < L =
. ] & n X | ()
| 1940.1 -PTGFI0N | o pk %7 < @ /\
min. 40 : XX @) ol 1564526 | ]
— - ' 5644001 A Y *PBT-GF30 I
min.4o0 m H 1 W
[t — <4:
FIXING WITH SLIDE = = | = T 1] . |
Befestigung mit Schieber | - — — — —:%—
/ ——— \ Y G+ / [ \ G [ \
WALLTHICKNESS “X” TE ORDER NO. . \ — ) . ! .r
W andstaerke "X’ TE Best. Nr. SULARISATION FEATUREY | ’ | (he ) \ / /
Polarisations-Merkmal \ / i — — i / — — — T
1.0mm N.N. ﬁ* u ‘l[ 1 u u i N N N ‘ l 0 0 I 0 0 1 “[ L
£ T
1.5mm 0-1564471-5 Y u* =
Z.5mm 0-1564411-7
L1.640.2 12
3.0mm 0-1564471-1
3.5mm 0-156L411-6 - SELTTON H-
N I =0} SChnitt
L.Omm N.N,
(L1.6) _
SLIDE FROM BOTH DIRECTIONS MOUNTARLE e //% _ i R7s ‘
Sthieber von beiden Seiten montierbar A T T §// ™
Bemerkungen ||
: =rH ° RYabvanvabvarranvaraan A IR
A L= Lo io bv Lo Lo b L6\ g SO | -
‘ | TE_ORDER-NO. T T TSI TTT | ¢ @ %%2 (S %%/ |
§ | - . JT IT 1 = f HH IT ) ;E ﬁ& 55\\( Z>\\ ;é
A[AVTY NUMBER ING i To & ey Sen b 1o Beo o 2 ) ‘
Kammerbezeichnung R AR @jé— ]
A PRODUCTION DATE \BR [ L
Produktionsdafum \\k& L ] %
A LETTER-INSERT FOR THE REVISION STATUS OF THE MOULD
Schriffsatz fuer Aenderungszustand des Werkzeuges
A MATERIAL MARKING ACCORDING TO VDA 260 @ MATED W ITH COVER SEE DRAW ING: 1670865, 1670866 -
CODING “ A" ODING “C” W erkstoffkennzeichnung nach VDA 260 Passend zu Kappe siehe Zeichnung: 1670865, 1670866 ol v s oy M| = ﬁ%
, Cod
Kodierung fo o 6 BULK PACKAGING IN CORRUGATED BOX @ SLIDING DISTANCE OF SECONDARY LOCKING
Schueftguf im Versandkarfon Verschiebeweg der zweifen Kontakfsicherung
— /N
E — MOULD CAVITY MARKING 1, MALFUNCTION CAUSED BY LAQGUER IS NOT S o
=7 . — Nestmarkierung S c
N COVERED BY TE WARRANTY NN N E =,
| \ A Funktionsbeeinfraechfigung durch Lackieren, Liegh nicht w2 w2|Lg s o5 — 5
R TE LOGO im Einfluss und Gewaehrleistungsumfang von TE wo|lwd|lwolwa = |5 a =
TE Logo A HEHEHEHERE N
9 SUITABLE COUNTERPART SEE DRAW ING: 1563759 SDE,AMHLLNG EUETAEE [Uﬁ? HEAEEE R
Passendes Gegenstueck siehe Zeichnung: 1563759 ENTTLACERE BLetnausstn ERIEEIELEY: 8% é: "3 -
CAVITIES MATED W ITH TAB 1.6 x 0.6 MM (SWS) SURFACE ROUGHNESS Ra MAX. 1.8pm OR LESS FOR METAL PARTS. A
SEE PRODUCT GROUP DRAW ING Werkzeugoberflaeche Ra Max. 1.8 pm oder weniger fuer Metallfeile CE|SE|EE|E8|Se|=E |2
TE NO: 1355055 LE| 22| B2 |\ B2 7T | Uo |a<
PN: 1-1564526-1 PN 3-1564526-1 MAY . W IRE SIZE. 1.0mm2 FLR SURFACE ROUGHNESS MIN. VDI 3400 - CLASS 24 FOR PLASTIC PARTS. ] -
Werkzeugoberflaeche Min. VOI 3400 - Class 24 fuer Kunststofffeile. EE AR %5 =2 Z5 g;:
CODING “B” 00 ING “D” W IRE SIZE: 1.5mm2 FLR PERMITTED ONLY IN SE[B5ER|ES |28 (58|18
e P ASSOCIATION W ITH THE FLATNESS MUST BE W ITHIN THE TOLERANCE OF THE SHEET, O
SINGLE W IRE SEALING PN 0-2287497-1 THEREFORE W ITHIN 0. MM. clolo o=
ALLOWED TEMPERATURE 120 DEGREE CELSIUS Die Ebenheif muss innerhalb der Toleranz des Blechs liegen bei (+0.1mm) === |=|= =
i Kontaktkammer passend fuer Flachstecker 1.6x0.6 mm (EDS) NO SINK MARKS, EJECTOR, DRAFT, DENTS. SCRATCHES, e e
; Siehe ppodukfgpuppeﬂzei[hﬂuﬂg RECESSES ON THE SEALING AREA ALLOWED. é é Eé é é E;
= ‘\\ = TE Np: 1355055 Keine Einfallstellen, Auswerfer, Ausformschraegen, Delle, S e E M s
//% i %\\ max. Drahfgroessenbereich: 1.0mm2 FLR Krafzer, Absaefze zulaessig. 415645261 H 18 D 1| 1| 1| 1| & | THIS DRAWING IS 4 CONTROLLED DOCUMENT. DWSNmDa Bhavikﬂa?EiEBzoog - -
, , ) AENDERUNGEN, DIE DEM TECHNISCHEN FORTSCHRITT DIENEN, SIND VORBEHALTEN. CHK 20FER2009 —— TE TE COHH@CJHV\JFY
Es ist ein Drahfgroessenbereich von 1.5mm?2 FLR nur 3-1564526-1 H 18 C L O I I 3 AT B RTINS J.Granzow
in Verbindung MASSE INHEITEN: OTHERWISE SPECIFIED: APEVDEDEPWG\'H Z0FEB2009 NAMEWB@US TAR 1606 TAB HSG. ASSY
mit der Einzelleiterdichtung PN 0-2287497-1 21564526+ 1 18 B ! i L L R o T < ot [PRODUCT SPEC ’ ° e ?
his 7u 120°C zugelassen 1 o oot ru |PRODUKTSPE. 18pos., TAB 1.6x0.6, Flachsfeckergefigeuse
1-1564526-1 H 18 A 1 N — @ 2o APPJ?C%\;?OANOEPEC HDSCS - GROUP L
/ \ INTERFACE ACC. DPSWWQ: 114-18799-1 TEM 4 GLES/W‘NKEL — VERA??EL‘EN%S%% SIZE [ CAGE CODE [DRAWING NO RESTRICTED 7O
Kragenanschluss nach Zeichnung: 114-18799-1 TE ORDER-NO. REY NO., OF POS.| CODE QUANTITY NO  [MATERLAL F [N 1S H/OBERFLAECHE /FARBE WETGHT A 1 00779 @:@64526 _
-Nr. ' ' SEE TABLE , GEW ICHT 3.1 g
pN 27W56Q5267W pN L}*WS{)ASZ{)*/‘ TE Bestell-Nr Polzahl KOG\@FUHQ Stueck ASSY ciehe Tabelle ciohe Tabelle
' ' CUSTOMER DRAW ING /KUNDENZEICHNUNG |iscssias 21 |otars wl  |THE

4805 (3/11)




	Sheet 1
	Views
	new_view_112
	new_view_114
	new_view_115
	new_view_123
	top_124
	bottom_125
	right_126
	right_127
	new_view_128
	new_view_129
	new_view_130
	left_131
	new_view_133
	top_135
	new_view_137
	new_view_138
	new_view_141
	new_view_143
	new_view_144
	new_view_145



