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T REVISED PER EC0O-17-013721 16NOV2017| RS | MZ
OBSOLETE 04133|4—192042 —7
S OBSOLETE[.022] ——| B [.407] 14 9.5[.375] 36| 3-2/0.20[.008] 04054/4—192042—-6
[ 32] (FREE DIA) OBSOLETE —-| B [.40] 14 9.5[.375] 36| 1-2[0.15[.006] 04100[4—192042-5
OBSOLETE[.022] ——| B (.40 14| 9.5[.375] 36 5/0.15[.006] 04156|4—192042—4
B — OBSOLETE[.022] —— [.407] 14| 9.5[.375] 36| UNPL|O.15[.006] 041014—192042-3
OBSOLFETE 04132|4—192042-2
I S— OBSOLETE 041314—192042—1
OBSOLETE[.024] ——| B [.30] 14| 7.1[.2807 26| 3-2]0.15[.006] 04048[4—192042—0
STYLE B OBSOLETE[[.024 ] —— (.30 14| 7.1[.280] 26| UNPL|O.15[.006] 04173/3—192042—9
OBSOLETE 04043|3—192042 -8
(MALE) [.026] | B [.23] 14| 5.5[.216] 19 6| 0.20[.008] 04135/3-192042—7
OBSOLETE [.026] — | B [. 23] 14| 5.5[.216] 19] 3-2[0.20[.008] 04039|3—192042-6
A [.026] __ [.23] 14| 5.5[.216] 19] 1-2/0.20[.008] 04134|3-192042-5
OBSOLETE 04034|3—192042—4
[.032] -1 B [.20] 14| 4.7[.185] 15 3-2/0.15[.006]] 04033|3—192042—3
- LENGTH = LH OBSOLETE ——| B | [.20] 14| 4.7[.185] 15| 1-2/0.15[.006] 04032[3—192042—2
MIN \ “ (LOUVER HEIGHT) 032] —— [.20] 14| 4.7[.185] 15 UNPL|O.15[.006] 04063|3—192042—1
OBSOLETE 04130[3—192042-0
s 1 N [.022] —| B [.17] 14] 4.0[.157] 13] 4-2[0.15[.006] 04155/2—192042-9
]WHH WHW r.327 [.022] —| B (.17 14| 4.0[.1577 13 3-2/0.15[.006] 04068|/2—192042-8
550l ETEL-022] — 1| B [.17] 14| 4.0[.157] 13 6| 0.15[.006] 04088|2—192042—-7
[.022] —| B [.171 14 4.0[.157] 13] 1-2/0.15[.006] 04087|2—192042-6
STY| E C [.022] —| B [.17] 14| 4.0[.157] 13| UNPL|O.15[.006] 04089|2—192042-5
[.022] — | B [.15] 14| 3.5[.138] 12| 3-2/0.15[.006] 04026|2—192042—4
(STRIP) [.022] ——| B [[.174] 14 3.0[.118] 10 3-2/0.15[.006] 04022[2—192042-3
[.022] — | B [.14]] 14| 3.0[.118] 10| UNPL|O.15[.006] 040212—-192042-2
OBSOLETE[.022]] ——| B [.13] 14| 2.8[.110] 10| 3-2/0.12[.005] 04018|2—192042 —1
N [.022] — 1| B [.13]] 14| 2.5[.098] 9 3-2/0.15[.006] 04016/2—192042-0
1 FINISH—SILVER PLATE 200 ulN MIN THICK. [.026] —| B [[.13] 14| 2.3[.091] 9 3-2/0.20[.008] 04014|1—-182042-9
2 FINISH—NICKEL PLATE 40 ulN MIN THICK. [.022] -——-| B [.11] 14 2.0[.080] &6 6/0.15[.006] 04012[1—-192042-8
3 FINISH=CGOLD PLATE 10 ulN MIN THICK. [.022] —— [.11] 14 2.0[.080] 6 3—2/0.15[.006] 04011 192042 -7
4 FINISH—GOLD PLATE 50 ulN MIN THICK. 04152|1-192042-6
5 FINISH—CADMIUM PLATE 300 ulN MIN THICK. OBSOLETE[.O26:| —— B |:.'| '|:| 14 Z.O[.OSO] 6 3—2 O.'|2|:.OO5:| 041/711—-192042-5
6 FINISH—NICKEL PLATE 100 ulN MIN THICK. [.026] —| B .71 14 2.0[.080] 6 6/0.12[.005] 04219[1—-192042-4
7 FINISH=TIN PLATE 300 ulN MIN THICK. [.026] —— B [.11] 14 2.0[.080] 6| UNPL|O.12[.005] 04153|1—192042-3
s [.020] ——| B [.10]] 14| 2.0[.080] =& 6/ 0.10[.004] 04150/1—192042-2
9 [.020] ——| B [.10] 14 2.0[.080]] 6| UNPL|O.10[.004] 041511—-192042—1
10 [.026]| NoTE 13 C ——| 14 ——| —= 3—2/0.12[.005] 04175[/1—192042-0
11 PLATING NOTES ARE TO BE INTERPRETED AS FOLLOWS, [.O28 ]| NOTE 12| C ——| 14 ——| —=| 3-2/0.20[.008] 04127| 192042-9
6—8 AS 6 OVER 8. OBSOLETE[.02&8] notE 12| C ——| 14 ——| ——| 1-2/0.20[.008] 04160] 192042-8
15 PRODUGCT IS SOLD BY THE FOOT. A [.028][NoTE 12| C —| 14 ——| —=] uNPL|0.20[.008] 04161 192042-7
13 12 FOOT STRIP WOUND TO A ONE INCH INSIDE DIAMETER. Eg;g% EEIE ]2 C — lj — - f’_g 8'12['882] 812?? 192042-0
14 MATERIAL—BeCu (CDA172). [.026] NOTE 12 g —| 14 ——| =] UNPL 0.15%006%{ 04085 lgggfé—i
15 MATERIAL—STAINLESS STEEL. . ' :
OBSOLETE[.O26]| NoTE 12| C ——| 14 —| ——| 1=2/0.12[.005]] 04141 192042-3
16 CUT LENGTH 508.0 [20.00] APPROXIMATELY 714 LOUVERS. A F006] N 12| G . — - UNPL|0.12[.005] ~ [ 195045_2
BAND WIDTH .3104.005 FOR P/N 6—192042—6. [.016] NoTE 12| C ——| 15 ——| ——] UNPL|0.12[.005]| 04181 192042—1
A CINISH — GOLD PLATE 30ulN MIN THICK. LH LENGTH | STYLE (F§|EAE) NoTe— [MATING HOLE @ REF L'\é)UU"Q/ PLATING MAT’L THK REF PART NO.
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- SEE SHEET 1 — — —
—_ | __ __ T —C __ __ __ —| 5
—_ R __ R __ —_ —_ —|
[.022] Bl AN[.17]]14 4.00[.157] 13| A 7] 0.15[.006] ——|6—192042—9—
[.022] Bl /19N A |14 9.53[.375] 35| /18\ .006 ——|6—192042—8
OBSOLETE
[.022] B /19\ |14 9.53[.375]| 35 7 .006 ——|6—-192042—-7
12 [.036] Bl [-34]14 9.34[.368] 30| UNPL .004 ——|6—192042-6
OBSOLETE| [.O26]|NOTE 16 B| —— 14 6.4[.250] ——| 1-2 .006 ——|6—192042—5
OBSOLETE [.038] NOTE 15 Cl| —— 14 ——| ——|PREPL .006 ——|6—192042—4|| §
[[022] B [.15]|14 3.5[.138] 12| UNPL 006 ——|6-192042-3|| &
[.022] B [.13] 114 2.8[.110] 9| UNPL .005 ——|6—192042—2|—
[.022] B [.13] 14 2.5[.098] 9| UNPL .006 ——|6—192042—1 B
[.026] B [.13]|14 2.0[.091]] 9| UNPL .008 ——|6—192042-0
[.022] B |:.'| ’|:| 14 2.0[.080] 6| UNPL .006 ——| 5—-192042—-9
[.026]|NoTE 13 cl —— 14 ——| ——] UNPL .005 ——|5—192042-8
[.026] Bl [.23]]14 5.5[.216] 19| UNPL .008 ——|5-192042—7
OBSOLETE| [.022] B [.11]]14 —— 6| 1-2 .005| 04231 5-192042—6
OBSOLETE 5—-192042—-5
OBSOLETE 04167/ o0—192042—-4|
OBSOLETE 04214\ 5—-192042—23
OBSOLETE 04059| 5—-192042—2
OBSOLETE 04158| 5—-192042—1
OBSOLETE 04057 5—-192042-0
OBSOLETE 04182 4—192042—9
[.024] B [.49]]14 12.7[.500]| 46| UNPL .006| 04122|4—-192042-8
LH LENGTH|STYLE | (FREE DIA) |MAT'L HOEAEAT';GREF L'\(‘)UU“Q/ PLATING MAT’L THK REF PART NO.
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